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1. Funktionen

Das Geréat arbeitet mit extern erstellten Prifplanen im MODAS/ProconNT-Format. Maximal
512 importierte Prifplane konnen im Gerét angezeigt, aber nicht verandert werden. Aus den
max. 512 Prufplanen kdnnen zwei Prifplane aktiv bearbeitet werden. Beim Wechsel eines
Prifplans bleiben die MeRergebnisse des vorher verwendeten Prifplans erhalten. Sie
werden erst nach dem Export der Mel3werte geldscht.

Programmfunktionen:
max. 8 Merkmale, max. 8 Mel3eingange (Standardausbau 4 Mel3eingange)
pro Merkmal ein Ubernahmeeingang
MeRwertdarstellung: Liste, Balken, Urwertkarte
Toleranziberwachung: Pro Merkmal UT, UEG, GUT, OEG, OT
Interner Mel3wertspeicher
Import der Prifplane im MODAS/ProconNT-Format vom USB-Speicherstick
Export der Prufplane und der MelRwerte auf den USB-Speicherstick
AUTOZERO-Funktion

2. Aufbau

Der PROCON Mef3computer fur Handprifplatze ist auf den Mef3rechnern A&V 8817.653.0
und A&V 8817.655.0 im Tischgehduse m. 10,4" Farbdisplay und Touchscreen verfugbar.
Der Rechner verfuigt uber:

mindestens 1GB RAM, 80GB Festplatte,

USB-Anschlul3 fur externes Speichermedium,

4x Mel3werteingang f. Induktivtaster

OPTION:

Erweiterung auf 8 MelRwerteingange

Gehéausevorderseite mit Anschluf3 fur externen USB-Speicher:
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3. Anschluf3elemente

Gehauserickseite:

X403 2x 4pol. Buchse USB Anschluf3
X407 Buchse RJ45 Ethernetschnittstelle
X405 9pol. Stecker MIN D Seriellschnittstelle
X408 15pol. Buchse MIN D VGA-Monitorausgang
X404 K PS-2-Buchse Tastatur-Eingang
X404 M PS-2-Buchse Maus-Eingang
X412 USB-Intern Prufbuchse (NICHT BELEGEN)
T1-4 4x 5pol. Buchse 680: Eingange Induktivtaster
X401 Eurostecker Netzeingang 115-230V/50-60Hz
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4, Betriebsart AUTOMATIK

Gerat einschalten. Nach dem Laden des Programms ist das Gerat in der Betriebsart
AUTOMATIK und somit mefbereit. Durch das Berthren der Schaltflachen wird die
gewunschte Darstellung angewahlt.

Grundeinstellung in Betriebsart AUTOMATIK:

4.1 Urwertkarte

Die Urwertkarte zeigt mit den letzten 125 Melergebnissen den ProzefRverlauf eines
Merkmals. Die Urwertkarte hat den Vorteil, dalR sie sehr leicht zu interpretieren ist. Fur die
ProzelRregelung wird die Xqg-s-Regelkartendarstellung empfohlen, da sie wesentlich
empfindlicher auf Lage- und Streuungsveranderungen reagiert. Die Toleranzgrenzen sind
jeweils als rote, die Eingriffsgrenzen als gelbe und die Toleranzmitte als blaue Linie
gekennzeichnet.

PROCOM desscomputer Material Nr_: 030 D60 165001 Eguipm.Hr.- 56345
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MelRwertzéhler
"Anzahl Werte" zeigt die aktuelle Anzahl von Mel3werten fir jedes Merkmal an.

Balkenanzeige

Die Balken zeigen die MomentanmefRwerte aller Merkmale im Toleranzfeld. Diese
Darstellung ist sinnvoll, wenn geprift werden soll, wie die Werkstlicke im Toleranzfeld
liegen. Fur die Prozel3regelung wird die Regelkartendarstellung empfohlen.
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Abweichung
Die rechts in der Bildschirmanzeige dargestellte Abweichung ist die Differenz zwischen dem
letzten gemessenen Istwert und dem Sollmal3.

Cp-/Cpk-Werte
Die farbliche Anzeige der Cp- und Cpk-Werte lasst sich in der Betriebsart SETUP im
Konfigurationsmeni "< ->" ein- und ausschalten.

Zwangsnullen nach n Teilen:
Wenn im Prufplan das Zwangsnullen programmiert ist, wird nach Erreichen des
Nullintervalls eine Warnmeldung gesetzt.
Nach der Durchfiihrung des Automatisch Nullen kann der MeR3betrieb fortgefuhrt
werden.

PROCOM desscomputer Material Nr_: 030 D60 165001 Eguipm.Hr.- 56345
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4.2 Nullen

(auch in Betriebsart SETUP unter "Automatisch Nullen" mdglich)

Automatisch Nullen = Kalibrieren

Erforderlich regelm&Rig nach vorgegebenen Zeit- bzw. Stickintervallen. Mit dieser Funktion
ermittelt der Rechner einen Korrekturwert und tberprift gleichzeitig das System.

Korrekturwert = Istwert — Einstellmeister

Mit dem Korrekturwert werden Mel3fehler aufgrund von Einstellungenauigkeiten bzw.
Lageveranderungen durch Temperatur usw. ausgeglichen. MefRabweichungen auf3erhalb
des vorgegebenen Korrekturbereichs deuten auf Fehler hin.

Ablauf: Einstellmeister einlegen
Das Mel3programm erkennt automatisch die zu nullenden Tastereingange.
Gesetzt
Ja der gemessene Wert liegt innerhalb des erlaubten max. Korrekturbereichs.
Nein der gemessene Wert liegt aulRerhalb des erlaubten max. Korrekturbereichs.
Bitte Uberprufen Sie, ob der Einstellmeister korrekt eingelegt ist.
Falls auch ein wiederholtes Nullen nicht Gesetzt=Ja ergibt, mul3 dieser
MeRaufnehmer in Taster positionieren neu abgeglichen werden.
Nachstellwert = Abweichung des MelRaufhehmers zu 0
Neu Wert beim aktuellen Kalibrieren
Alt  Wert beim vorigen Aufruf der Funktion “Automatisch Nullen”
Ein Vergleich zwischen Neu und Alt zeigt Veranderungen uber die Zeit.
Bei grof3en Abweichungen sollte das Nullen wiederholt werden,
damit nicht eine Fehlmessung beim Automatisch Nullen spatere
Melfehler erzeugt.
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4.3 Prifplananwahl
Uber die Schaltflache "Prufplananwahl" kann ein Priifplan angewahlt werden. Siehe hierzu
die Beschreibung unter 6.4 auf Seite 35 f. "Prufplan anwahlen".

4.4 Priufplan anzeigen

Mit Hilfe der AUF/AB Funktion kdnnen alle vorhandenen Merkmale und die weiteren
Einstellungen nacheinander angezeigt werden

Prifplan anzeigen (2)

ROCOH Messcomputer Material.Hr.: 030 060 185 001 Equipm.Hr.: 583485 -Parameier
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Prufplan anzeigen (3)

L Meesscompuler Maberial. Moo QA0 060 163 001 Eguipm Hr ] ] ]

Prufplan anzeigen (4)

LM Meesscompuber Maferal Mro: D30 BB 163 001 Eguipen. Mr.: 36383
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4.5 Messung durchfihren

Das MelRprogramm erkennt automatisch, wenn ein MelRdorn in ein Werkstick eingefihrt
wird und die Messung beginnt. Die Nummer des entsprechenden Tasters wird erkannt und
das ihm zugeordnete Merkmal wird gemessen. Das dunkelblau hinterlegte Merkmalsfeld
signalisiert den Beginn der Messung.
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Links neben dem MeRwertdiagramm wird die Nummer des Tasters angezeigt, mit dem das
jeweilige Merkmal gemessen wird.
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Wenn von dunkelblau auf schwarz umgeschaltet wird, zeigt dies an, dass genlgend
MeRwerte aufgenommen wurden. Der MefRRdorn kann aus dem Werkstiick entnommen
werden. Der MelRwert wird angezeigt. Seine farbliche Darstellung durch Griin, Gelb und Rot
zeigt an, ob er sich innerhalb der Toleranz- bzw. Eingriffsgrenzen befindet.

PROCOM Messooempuber Material, Mr 00§.007 003,000 Equwipm, Mr 159002200 23.9. 2015 E:55
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Messung l6schen / Merkmal [6schen

Je nach Auswahl der Messvorgaben ist es mdglich, die letzte Messung aller Merkmale
(Taste "Messung l6schen™) oder die Messung des zuletzt gemessenen Merkmals zu I6schen
(Taste "Merkmal l16schen™). Der Zahler im Feld "Anzahl Werte" erhéht sich erst mit Beginn
der nachsten Messung, da es so lange mdglich ist eine Messung zu l6schen.
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Einzelmerkmal
Das Feld "Einzelmerkmal" kann durch den Einrichter aktiviert werden, wenn immer nur eins

der im

PROCON

Prifplan hinterlegten Merkmale gemessen werden soll.

Mesgcampuler Material Mr 035 073 34% DDE-OT Equipm, M, & 25710074 19:20

PO ﬂm::'mmu;.l:m:'n‘mm S T S T S
o N
o AN 1
s -_

Anzahl Werds  Bohiungs B46 | Abweichang

L
T 2000 T e T e T e T e Ee T prer Anzahl Wede | Bohiungs 872 Abweiohung
S I:I:EE:E:I:I:I G eEH HH I LG O e AT I:I:E:EE::I:I LI I:E.'III:-[-I:--EEE'IIE::I:I LIt
TL8T5
T 1L 95
| AN 2
TLIES S
Ti-_- -
Hﬂ-ktuum:rt':.tmm“fmuu s e rrsenner | fneehl Wedn | B ohoemags 8397 MI-I'EI
i S i P L s LT 10 LS8 £ 4 S L8 6 S L e
FOEF5
0 Sl 1

*"Nullzéhler erreicht ! o |
Bitte Automatisch Nullen

Aulivagem - B 24605 SETUR Einichi
T Einzehnerkneyl | Messung schan | Metkanal ldschien Mulkzin
Vesnoer 32301 M
BDL 40118Vv3D.DOC 02/2017 Seite 11 von 52

Arndt & Vo GmbH - Eichhofstr. 7 - D 21255 Tostedt
Telefon 04182-289 760 Fax -289 761 email: info@arndtundvoss.de
http://www.arndtundvoss.de



Arndt & Vol GmbH Benutzeranleitung:
Elektronik - Mel3technik M40118.V03D

Fehlermeldungen

Die Meldung "FEHLER: Erkennung Taster!" zeigt an, dass kein Taster angeschlossen ist,
dass die Abweichung kleiner +/- 3um ist oder dass der angeschlossene Taster defekt ist. Die
Nummer am Ende der Meldung gibt an, um welchen Taster es sich handelt (z. B. "T1" =
Taster 1). Sind mehrere Taster betroffen, wird jeweils die hdchste Tasternummer angezeigt.

senputer Material. MNr_-001.001 001003 Equipm.br. 15001 15.1.201°

S m

I | FEHLER: Erkennung Taster ! T1
—
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Wird nach einer Messung ein Merkmalsfeld rot hinterlegt, zeigt dies an, dass der Mef3dorn
nicht ausreichend gedreht wurde. Uber "Merkmal lI6schen” (siehe Seite 10) kann diese
Messung geldscht und wiederholt werden.

_I l_'-=-1'=- |

By

Ist ein Merkmalsfeld in der Farbe Magenta markiert, zeigt dies an, dass der Taster falsch
positioniert ist. Die Positionierung lasst sich wie unter 6.1 auf auf Seite 30 beschrieben
korrigieren.
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Wenn eines von mehreren Merkmalen wahrend eines Mel3zyklus doppelt gemessen wird,
wird das entsprechende Merkmalsfeld in der Farbe Magenta markiert. Der MeRwert der
urspriinglichen Messung wird ebenfalls weiterhin in diesem Feld angezeigt. Durch das
Messen der verbleibenden Merkmale wird der Mel3zyklus wie gewohnt beendet.
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Bei einer NIO-Messung, erfolgt eine Plausibilitdtsabfrage, die mittels einer der beiden gelb
hinterlegten Schaltflachen "Messwert ist plausibel" oder "Messwert ist NICHT plausibel”
beantwortet werden muss. Wird der Messwert als plausibel eingestuft, geht die Messung in
die Statistik ein und wird gespeichert. Wird er als NICHT plausibel eingestuft, wird die
Messung nicht gezahlt und kann wiederholt werden.
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‘ Messwert ist plausibel ‘Messwert ist NICHT plausibel
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4.6 Menu "Einrichter”

Uber das Feld "Einrichter" kann nach Eingabe einer 8-stelligen Kennung in den
Einrichtermodus umgeschaltet werden. Bei Auslieferung ist dies die Standardkennung. Bei
Eingabe einer falschen Kennung erscheint eine Fehlermeldung. Eine neue Kennung kann,
wie unten auf Seite 28 beschrieben, definiert werden.

1,009 001,003 Eguipm Mr. 15001 15.1. 7015 13:50: Kemnung
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Im Einrichtermeni kénnen unterschiedliche Messvorgaben ausgewahlt werden. Die Auswahl
unterschiedlicher Vorgaben sorgt dafir, dass unterschiedliche Messwertdateien erzeugt und
die einzelnen Ergebnisse separat gespeichert werden.

Die ausgewahlte Vorgabe wird gelb hinterlegt. Mit "X" gelangen Sie zurtick ins Hauptmeni
AUTOMATIK.
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Das gelb hinterlegte Feld "Einrichter" zeigt an, dass der Einrichtermodus aktiviert ist. Wird
eine Messung durchgefiihrt, werden der aktuelle Messwert und dessen Verénderung
wahrend der Bewegung angezeigt (MAX-MIN). Die farbliche Darstellung des Messwerts
durch Griin, Gelb und Rot zeigt an, ob er sich innerhalb der Toleranz- bzw. Eingriffsgrenzen
befindet.

Wenn die Taste "Einrichter" erneut gedruckt wird, wird dieser Modus deaktiviert und das
Feld wieder grau hinterlegt. Die ausgewé&hlten Vorgaben bleiben aktiv. Um Vorgaben zu
andern, muss der Einrichtermodus erneut eingeschaltet werden.

PROCOM Messcompuder Material Mr. 007 .001.0017.003 Eqguipm.Hr.-15001 1518075 13:50
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Auswahl Werkstickaufnahme

Fur Maschinenfahigkeitsuntersuchungen kénnen bis zu 8 Werkstlickaufnahmen separat
angewahlt werden. Es werden dann jeweils nur die Werkstiicke der vorgewahlten
Werkstlickaufnahme gemessen. Die MelBwerte werden in separaten Dateien gespeichert,
um die Maschinenfahigkeit der einzelnen Aufnahmen auszuwerten.
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Auswahl Seite Links/Rechts

Wird der PROCON gleichzeitig an zwei Maschinen eingesetzt, auf denen die gleichen Teile
produziert werden, so lasst sich mithilfe der Taste "Links/Rechts" auswahlen, von welcher
Maschine die Teile gemessen werden sollen. Die Urwertkarte sowie die Cpk- und Cp-Werte
werden getrennt nach Seite angezeigt. Die Messwerte werden in getrennten MeRwertdateien
gespeichert, so dass eine getrennte Auswertung moglich ist.

PROCON Messs e Hal E3
|
1 2 Lok £ H bl & Piidpline
3 4 2 Gpindein
5 &
T ] *
Heus Esnnung EIRRICHTER

Durch Dricken der Taste "Links" bzw. "Rechts" kann die gewiinschte Maschine angewahlt
werden. Das ausgewahlte Feld wird gelb hinterlegt.

Die Zeichnungsnummer fir das linke Teil ist gleich der Materialnummer des Prifplans. Die
Zeichnungsnummer fur das rechte Teil wird in ProcProg bei der Prifanweisung im Feld
"MelRmittel" eingetragen. Die entsprechende Materialnummer erscheint in der blauen
Titelzeile des MeRR3programms (siehe rote Markierung in den beiden folgenden Abbildungen).
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Auswahl 2 Spindeln

Gibt es einen Prufplatz, an dem Werkstucke von zwei unterschiedlichen Spindeln gemessen
werden sollen, ist es moglich, zwischen beiden zu wechseln. Dies geschieht durch die
Anwahl der Schaltflache "2 Spindeln”. Das ausgewahlte Feld wird gelb hinterlegt.

aim e Treluk 10 1601 0 ynamisch Messen

=

Im Hauptmeni AUTOMATIK werden daraufhin die beiden Schaltflachen "Spindel 1" und
"Spindel 2" angezeigt, Uber die zwischen den beiden Aufnahmearten gewechselt werden
kann. Die gelbe Hinterlegung zeigt an, welche Auswahl aktiv ist (siehe die beiden folgenden
Abbildungen).
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Auswahl 2 Prifplane

Gibt es einen Priufplatz, an dem unterschiedliche Werkstiicke von unterschiedlichen
Maschinen gemessen werden sollen, ist es moglich, gleichzeitig zwei Prufpléane zu laden, um
schnell zwischen ihnen wechseln zu kénnen.
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Nachdem im Einrichtermodus "2 Prifplane" angewahlt wurde, werden auf der linken Seite
die beiden Auswahlfelder "PRP1" und "PRP2" angezeigt.

Es missen nun zwei Prifplane definiert werden. Fir die Auswahl gibt es zwei Mdglichkeiten:

1. Betriebsart AUTOMATIK

Klicken Sie unter "Prifplananwahl" auf "Prufplan laden".
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Es erscheinen zwei Auswabhlfelder: "PRP1" und "PRP2".

Wahlen Sie "PRP1". Der Prifplan wird geladen und in AUTOMATIK angezeigt. Die gelbe
Hinterlegung zeigt an, dass dieser Prufplan aktiv ist. Fir diesen Prifplan muss das
automatische Nullen durchgefiihrt werden. Dies wird durch die Meldung "Nullzahler erreicht!
Bitte Automatisch Nullen" angezeigt.
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Nach dem Nullen des ersten Prufplans wird das zweite Prufplanfeld "PRP2" rot hinterlegt. Es
erscheint die Meldung "Bitte Automatisch Nullen". Wahlen Sie den zweiten Prifplan tber
"Prufplananwahl" und "PRP2" an. Er wird geladen und kann dann entsprechend genullt
werden.

2. Betriebsart SETUP

Entsprechend konnen auch in der Betriebsart SETUP Uber "Prifplan anwahlen" zwei
Prifplane angewéhlt werden. Gehen Sie vor wie oben beschrieben und wahlen Sie den
ersten Prufplan mit "PRP1" und den zweiten mit "PRP2" an.

DMN1 001 001 Prustield

3D
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In AUTOMATIK werden unten links nun beide Prifplane angezeigt. In den beiden
Auswahlbuttons steht jeweils die Zeichnungs- sowie die Maschinen-/Equipmentnummer.
Durch Betatigen der jeweiligen Taste kann zwischen beiden Priifplanen gewechselt werden.
Das Laden eines Prifplans dauert einige Sekunden. Der jeweils aktive Prufplan wird gelb
hinterlegt.
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Neue Kennung Einrichter

Uber das Auswahlfeld "Neue Kennung Einrichter" im Einrichtermenii ist es moglich, eine
neue 8-stellige Kennung fur dieses Menu zu definieren (Eingabeaufforderung gelb
hinterlegt).

fise

Ese |“a|'y qlfal™s 2| 7l al s]-ol’ Rick | Posl |Bdauf

Tab q |w e [r [t Jz fju |I |o |p |0 |", Ende | Bild ab

Feststel [ [« [d [f [a [h |1 [k || J& [& [ 4] |Gl |Pause

Unuch‘-‘{y'::ulhnm: ' _ | v | | Eptf| Drwck | Rellen
& | Alb o |2 | Pkt = |+ | | opeen | Hilfe

Die neue Kennung muss erneut eingegeben werden (Eingabeaufforderung griin hinterlegt)
und wird damit gespeichert.
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5. Anwahl der Betriebsart SETUP

Das Eingabefenster fir die Kennung wird gedffnet. Nur nach Eingabe der richtigen Kennung
erfolgt das Umschalten in SETUP (EINRICHTEN).

IROCOM Messcompuier Maberial.Hr.: 030 060 165 001 Equipm.Hr.: 58385 -Kennung

Bei Eingabe der falschen Kennung erscheint eine Fehlermeldung.
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6. Betriebsart SETUP
Grundeinstellung in Betriebsart SETUP:

Der gelbe Hintergrund signalisiert die Betriebsart SETUP.
Durch das Berlhren der Schaltflachen wird auch hier die gewinschte Darstellung
angewahlt.

6.1 Taster positionieren
Diese Anzeige dient zur groben Justage der Mel3aufnehmer.
Erforderlich bei einer Umriistung der Mechanik, einem Tasterwechsel oder wenn der Taster
nicht mehr im Kalibrierbereich ist.
Ablauf: Einstellmeister einlegen
Justage fur alle Taster durchfiihren. Die Einstellgenauigkeit soll
mindestens 1/2 des Korrekturbereichs (s. Prufplan) entsprechen.

Taster Nr: Nr. des MeRaufnehmer im Rechner, entspricht der Beschriftung an der
Ruckseite
Tasterwert: MeRwert ohne Bericksichtigung des Faktors

Die Abweichung bezieht sich auf das Nullmalf3.
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6.2  OPTION: Automatische Plausibilitdtsgrenzenberechnung fir die Starterkennung
Wenn das Meistermald eines Merkmals vom Sollmald abweicht, muss der entsprechende
Taster mit einem Offset positioniert werden. Andernfalls wird das Merkmalsfeld in der Farbe
Magenta markiert (siehe Seite 13), was darauf hinweist, dass der Taster falsch positioniert
ist. Eine Messung kann dann nicht erfolgen.

Programmversionen mit automatischer Plausibilitditsgrenzenberechnung ermdoglichen die
automatische Berechnung des entsprechenden Offsets bezogen auf die Obere
Plausibilitatsgrenze (Plausibilitat OT).

Die Plausibilitatsgrenzen beziehen sich auf das Sollmal3. Der Anzeigewert beim Tasterposi-
tionieren wird auf das Nullmafl3 bezogen angezeigt.

Messung Bohrungsdurchmesser: Nur Plausibilitatsgrenze OT wird neu berechnet
1 Taster pro Merkmal
Startkanal Merkmal = Tasternummer

Berechnung
Die Berechnung erfolgt nach der Formel:

Plausibilitat OT < Tasterwert (Dorn offen - Dorn EM) +EM - Sollmalf? - Konstante (z.B. 10um)
EM = Meistermal}

Grenzwertkontrolle
Wert > Plausibilitat OT aus Prufplan: Prifplanwert behalten
Wert < Toleranz OT aus Prufplan: Fehler

| P | . o Fia bosrisll i D0 0 550

| Beveck dhen Bl Libryryabes: firt ubieeen Moltsenen [anech fatsealisch Hutles.

Aaliaiped | 100 LT " mpoit Lapait " Bridlplan anmiblan || Tasle powlon sen
Al & i M1 TS | malerels Menning Tiagrose Auomutineh Mullan || Pridpin snrsigan

Ve 31 b DUEBFE WG DR DILH TG
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Der Ablauf fir die automatische Berechnung ist wie folgt:
Schritt 1:  Neuen Prufplan anwéahlen
Schritt 2:  Betriebsart SETUP, Taster positionieren
Schritt 3:  Der Mel3dorn muss offen sein. Wenn diese Voraussetzung erfillt ist, die Taste
"Berechnung der Starterkennung. Ubernahme bei offenen MeRdornen.
Danach Automatisch Nullen"
drticken. Anschliel3end wird die Taste gelb hinterlegt und die Tasterpositionen
bei offenen Mef3dornen werden erfasst.
Schritt 4:  Danach Uber die Taste "Automatisch Nullen" ins Autozero-Menu wechseln und
die Taster nullen. Die Tasterposition des Einstellmeisters wird ermittelt.
Schritt 5:  Nach dem Nullen erfolgt die automatische Berechnung, wenn zuvor Schritt 3
durchgefuhrt wurde.

Nach erfolgreicher Neuberechnung der Oberen Plausibilititsgrenze erscheint nach dem
Zurickschalten in AUTOMATIK die Meldung "Starterkennung: Plausibilitaét wurde
berechnet".

PRl oH Hessoampaner Ha lenslfroDS0 08 2437508 Igeipm bl Trplat 3023018 DRES

m

111

| Fufmgr: 15002 |

N Staferkennung: Plausibllitst wuarde berechnet
sared 3ol WAL ST m
Ventice: FHIMEFEVSHELIDND TR
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Wenn die Berechnung nicht erfolgreich war, erscheint die Meldung "Starterkennung:
MeRdornfreihub NIO".

Harerkennumng: MeBdornireihub M

In diesem Fall muss die Tasterpositionierung Uberpriift werden. Der Freihub des Mefl3dorns
reicht moglicherweise nicht aus.
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6.3 Laufende Messung
Laufende Messung = Systemkontrolle

Zur Uberpriifung der MeRvorrichtung oder Beurteilung der Werkstiicksformen wird haufig
das Vermessen der Werkstlicke ohne Speichern der MeRwerte gewlnscht. Laufende
Messung realisiert die MeRwerterfassung mit allen Verknipfungen und der
Berucksichtigung des Korrekturwertes aus der Funktion Automatisch Nullen. Das
Mefergebnis ist identisch mit dem Ergebnis in der Hauptfunktion Betrieb.

PROCOM Messcompiter FaterisUir0300060.165.000 E
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Bincahl Wentn FEpel &
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o izoi |
.

TET5
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o ez |

20 8 21
g 1257 | amo [ meen Export Drutpian anwahien || Taster positionkssan
Aarct B ol A1 A0 Laulende Messung Magnose == Aulomatisch Hullen || Prulplan anceigen
Veesio 61 DABFEVAXTVLS /o170 T3 R e —
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6.4 Prufplan anwéahlen
Das Auswahlfenster fur die Prifplane erscheint. Es werden die verfugbaren Gruppen
angezeigt, sortiert nach den ersten drei Ziffern der Zeichnungsnummer.

sanch Lol BT YT

Uber die Schaltflachen links neben jeder Gruppe kann die entsprechende Gruppe angewahlt
werden. Es werden die Zeichnungsnummer und die Maschinen- bzw. Equipmentnummer der
verfugbaren Prufplane angezeigt.

sanch Lol BT YT
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Durch Anwahl des gewlnschten Prufplans wird die Schaltflache "Prifplan laden™ aktiviert.
Uber dieses Feld wird der angewahlte Prifplan geladen.

x
PRI CM Hirs soem pof e Haf enalAroi0 1 .00 L0011 Eguipm Ar Frocfekd 1583013 S57Pridplan |

D01 045 850 002 Hand

Prisfpdan laden

UT I g T TATSET DOSARITAEIT
Aandl | 'Woll HIDNTRNT i liide Mah I|I Wi i

AU Malkar Fulpan aniegen

Ve 61 DRBFEMHVWHELHOKG 700 RETZWEFS. VERBUNDEN Flad ol CRFFEN,

Die Prufplan ist ebenfalls in der Betriebsart AUTOMATIK Uber die Schaltflache "Prufplan-
anwahl" mdglich. Das Vorgehen ist entsprechend.

6.5 Prufplan anzeigen
Mit Hilfe der AUF/AB Funktion kdnnen alle vorhandenen Merkmale und die weiteren

Einstellungen nacheinander angezeigt werden. Siehe auch die Beschreibung unter 4.4 auf
Seite 36 f.

6.6 _Automatisch Nullen

(auch in Betriebsart AUTOMATIK unter "Nullen" mdglich)
Automatisch Nullen = Kalibrieren

Siehe hierzu die Beschreibung oben unter 4.2 auf Seite 6 zu "Nullen”.
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6.7 Import: Prifplan importieren

Es erfolgt eine Sicherheitsabfrage:

Bei Abbruch erfolgt die Ruckkehr in das Hauptmenda.
Bei Bestatigung mit WEITER werden alle auf dem externen Speichermedium vorhandenen
Prifplane importiert.

Wird kein Prifplan gefunden, erscheint eine Fehlermeldung.
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6.8 Export: Prifplane/MeRwerte exportieren
Es kdnnen alle vorhandenen Prifplane oder alle Me3werte exportiert werden.

Das Gerat prift, ob ein USB-Speicherstick angeschlossen ist. Wenn dies nicht der Fall ist,
erscheint eine Fehlermeldung.

Wenn ein USB-Stick an den Mel3rechner angeschlossen ist, werden die MelRwertdateien ins
Hauptverzeichnis des USB-Sticks exportiert. Prufplane werden in den Unterordner \prplan
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auf dem USB-Stick gespeichert. Wenn dieser Ordner noch nicht existiert, wird er
automatisch angelegt.

Wenn der PROCON uber OPTION "N" (automatischer Netzwerkbetrieb) verfugt, werden die
MeRwertdateien automatisch in den Ordner "mwerte" auf dem definierten Netzlaufwerk
gespeichert (siehe 9. auf Seite 51).

Nach erfolgreichem Speichern auf dem externen Medium oder dem Netzwerk werden alle
MeRwertdateien auf dem MelRcomputer geléscht. Prufplane werden nicht geléscht.

6.9 Konfigurationsmeni <— >

Uber die Schaltflache <— > éffnet sich ein Untermenii samt Bildschirmtastatur.

Beim ersten Aufruf muss eine neue Kennung fir dieses Konfigurationsmeni definiert
werden (Eingabeaufforderung gelb hinterlegt).

Tuin = ¥ AL B
e
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B P i .|
Bsc |“al'3]"2]%3)%a|™s)%6]' 7]|'8) ' 0|-0]’8]| - |Rick [|Posi | B aul
Teb |q_|w_|= r It |z u_ll_ln_lp 1] N Ende | Bid ab
Feststel [a |5 |d |f |g |h |i |k || |6 |&a | 4| | Enfg |Pause
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Diese neue Kennung muss bestatigt werden (Eingabeaufforderung griin hinterlegt).

Die Kennung muss dann erneut eingegeben werden, um ins Konfigurationsmenl zu
gelangen (Eingabeaufforderung ohne farbliche Hinterlegung).
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Bei Eingabe der falschen Kennung wird die Eingabeaufforderung rot hinterlegt. Es ist ein
erneuter Eingabeversuch moglich. Nach Eingabe der richtigen Kennung erfolgt das
Umschalten ins Konfigurationsmeni mit den Optionen

Neues Passwort

Alle Prifplane l6schen

Neue Kennung AUTO/SETUP

Weitere Einstellungen

Prifplangruppe (bei OPTION "N")
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Neues Passwort
Diese Option ermdglicht es, das Passwort fur das Konfigurationsmenu zu &ndern. Eine neue
Kennung kann eingegeben werden (Eingabeaufforderung gelb hinterlegt).

Die neue Kennung muss bestatigt werden (Eingabeaufforderung griin hinterlegt).
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Alle Prifplane l6schen

Die Auswahl des gelb hinterlegten Auswahlfeldes "Alle Prufplane I6schen" ermdglicht das
Loschen aller auf dem PROCON befindlichen Prifplane mit Ausnahme des aktiven
Prifplans.

Nach Anwahl dieser Option wird das Feld rot hinterlegt.

BDL 40118V3D.DOC 02/2017 Seite 43 von 52
Arndt & Vol3 GmbH - Eichhofstr. 7 - D 21255 Tostedt
Telefon 04182-289 760 Fax -289 761 email: info@arndtundvoss.de
http://www.arndtundvoss.de




Arndt & Vol GmbH Benutzeranleitung:
Elektronik - Mel3technik M40118.V03D

Durch erneutes Betatigen der roten Taste werden die Priufplane unwiderruflich geléscht.
Die grune Hinterlegung des Feldes zeigt das erfolgreiche Léschen an.
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Neue Kennung AUTO/SETUP:

Diese Option ermdglicht es, die Kennung fur das Umschalten von AUTOMATIK in
EINRICHTEN zu &andern. Die neu ausgewahlte Kennung muss eingegeben werden
(Eingabeaufforderung gelb hinterlegt).

Die neue Kennung muss bestatigt werden (Eingabeaufforderung griin hinterlegt).
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Weitere Einstellungen

Berechnung Arithmetischer Mittelwert/Medianwert:
Die Berechnungsart des MelRwerts bei dynamischen Messungen von Bohrungsdurch-
messern kann hier zwischen arithmetischem Mittelwert und Medianwert ausgewahlt werden.

Einstellungen fur Cp-/Cpk-Werte:
Fur die Betriebsart AUTOMATIK kann die Anzeige der Cp- und Cpk-Werte ein- bzw.
ausgeschaltet werden:

Uber die 3 farbigen Felder
Cpk >=1.33
Cpk <1.33
Cpk <1.00
l&sst sich die farbliche Markierung fur die Anzeige der Cpk-Werte andern.

Uber die 8 Felder "Cp/Cpk: EIN" bzw. "Cp/Cpk: AUS" lasst sich fir jedes der 8 mdglichen
Merkmale die Anzeige der Cp-/Cpk-Werte ein- bzw. ausschalten.

Sperre Tasterfehler:
hier nicht relevant

Standardauftragsnummer:

Wenn "Standardauftragsnr.: JA" defniert ist, muss die Auftragsnummer nur einmalig
eingegeben werden. Wenn "Standardauftragsnr.: NEIN"aktiv ist, muss jedes Mal bei Anwahl
eines neuen Prufplans eine Auftragsnummer eingegeben werden (siehe 7. auf Seite 48 f.).

| PR | x|

PELHL O Messoompelior Falersa L Br 801 0% 9500401

Heinctnung: Wardisnwit Cpl 3=1.13 i Cptpk: AL
ook <10 [ I
Eporre T aatorfshia 18 1| CpiCpk AUS
4 CpApk: AU
L Cpflpk: A%
] LpfLpk: AU
I CpfCpk: AR
& CptCpk- AUZ
Slardadaulliag e J&
Version: 364.4 -DABFEVAVWHGU-GNDPU1703
BE17-1052
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Prufplangruppe (bei OPTION "N")

Diese Funktion betrifft die Option mit automatischem Netzwerkbetrieb.

In dieses Feld kann die Prifplangruppe (max. 8 Zeichen) eingegeben werden, aus deren
entsprechendem Ordner auf dem definierten Netzlaufwerk Prifpldne automatisch importiert
werden sollen (z. B. Netzwerkpfad/prplan/[Prufplangruppe]). Dieser Ordner wird im
Netzwerkpfad angegeben wie auf Seite 33 beschrieben.

Sofern die Bildschirmtastatur manuell geschlossen wurde, kann sie (ber das Feld
"Keyboard" erneut aufgerufen werden.

Das Konfigurationsmeni kann Gber die Schaltflache "X" wieder verlassen werden.

6.10 Diagnose

oot Hewscomputer Ha 5
PROCOH Mrvemmputer Mol B0 L 0SS 5H0000L B b L LI EAL L |

Wb S&8FEEATE
[ ITE R e e

00000000000

B 5 M N NG Cb - AlWEein & 4 31

1000000000000000 - \
ECH ENN B EBN N N EB E2

Verzion: 3644 -DABFEVAVIWHGL-GNDPUT T0G
Ba1T-1052

| AU " et " Lapet " Fiulglan aarablan || Taslen poslonsen
" dusrrmaimech Buller | Pndpisn snragen

vkt 3 i MR TR
Weriiom 354 [REFEVENWHGL QHDFUI G

Magrane

Es wird der Status des Steuereingangs angezeigt (1= EIN, 0 = AUS).
Links: Bit 10, Rechts: Bit O (In der Standardausfiihrung fur Handprufplatz nicht unterstiitzt.)

Der Steuerausgang laf3t sich bitweise mit der AUF/AB Funktion schalten.
Links: Bit 15, Rechts: Bit 0 (In der Standardausfiihrung fur Handprufplatz nicht untersttitzt.)

Die unskalierten Rohwerte der Mel3eingdnge 1-8 werden kontinuierlich angezeigt.

Es werden die verwendete Programmversion sowie der Name des Mel3rechners angezeigt.
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7. Eingabe der Auftragsnummer

Durch Betatigen der Taste "Auftragsnr.:" links unten auf dem Bildschirm wird das Fenster zur
Eingabe der Auftragsnummer geotffnet. Nach Eingabe und Bestatigung der Auftragsnummer
wird diese gespeichert und den folgenden MeRRergebnissen hinzugefiigt. Die Eingabe der
Auftragsnummer ist in den Betriebsarten SETUP und AUTOMATIK moglich.

PROCON Masscompules Maleifal®e.. 000 00 165 001 Eguipm.Mi.: SE365 (hulagn.

Bitte Auftragsnr. eingeben

-
s

-

s B

7564312

=
|
-

Wenn mit 2 Prifplanen gearbeitet wird, kann die Auftragsnummer jeweils fiir den aktiven
Prufplan (gelb markiert) eingegeben werden.

T1

HH

I daaga: 134

o7 S TR G TryDed I SITUR Lrwuchilar
pon | s e bdgacnen | A riomenl s Habgn r———
] 022 BP0 DE2 Trylet Im-—ﬂ Pnrpisn snragae
Verime ERABTEWASHELDRD LI
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Sofern fur den aktiven Prufplan noch keine Auftragsnummer eingegeben wurde, erscheint
die rote Meldung "Auftragsnr.".

Im Konfigurationsmenu "< ->" in der Betriebsart SETUP kann eine Standardauftragsnummer
definiert werden (siehe Seite 46).
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8. Prufplan-, MeRwertdateien

Import Prafplane:

Der im MODAS/ProconNT-Format erstellte Prufplan muf3 sich auf dem USB-Speicherstick
im Stammverzeichnis befinden. Im Melicomputer werden die Dateien nach folgendem
Schema umbenannt:

Zeichnungs- bzw. Materialnummer + Index- bzw. Equipmentbezeichnung

Beispiel:
Zeichnungs-/Materialnummer: 039.543.123.678; Index-/Equipmentbezeichnung: NU132
Der Dateiname wird: 339 543 123 678 NU132 (siehe 6.4 auf Seite 35 f.).

Export Prufpléne:
Es werden alle im MelRcomputer vorhandenen Priifplandateien in den Unterordner "prplan”
auf dem Speichermedium Ubertragen.

Export MeRBwertdateien:

Es werden alle im Mel3computer vorhandenen MelRwertdateien in das Stammverzeichnis des
Speichermediums Ubertragen. Bei OPTION "N" mit automatischem Netzwerkbetrieb erfolgt
der Export in den Ordner "mwerte" auf dem definierten Netzwerkserver automatisch bei
Anwahl eines neuen Prifplans. Sind dort bereits Dateien mit gleichem Namen vorhanden,
erfolgt eine Fehlermeldung und die Datei wird nicht Uberschrieben. Nach erfolgreicher
Ubertragung werden die MeRwertdateien im MeRcomputer geléscht und die MeRwertzahler
auf Null gesetzt.

PPO5-MeRwertformat:

Dateiname: setzt sich zusammen aus der Maschinenidentifikation, Datum/Uhrzeit,
Material-/Zeichnungsnummer und Maschinennummer (siehe Beispiel)

Dateiendung: Csv

Dateiaufbau:

Dateiname:

Beispiel: ABxly2nr 1507270815 006_003 002 001 151617.csv

Daten aus der Mel3rechnerdatei C:\daten\station.tol": ABx1ly2nr
AB: Maschinenkiirzel
x1: Maschinennummer
y2: Mel3stationsnummer auf der Maschine
nr: Typnummer=01 (konstanter Wert)

Datum/Uhrzeit: JJIMMTTHHMM: 1507270815

12stellige Zeichnungsnummer in 3er Gruppen aus dem Prufplan: 006_003_002_001
Das Format mit Anzahl der Ziffern sowie Trennung durch Punkte bzw. Unterstriche
wird vorausgesetzt.

Maschine/Equipmentnummer aus dem Prifplan: 151617

Dateiinhalt:
(Spaltentrenner Semikolon) pro Mel3wert eine Zeile
Spalte 1: Material-/Zeichnungsnummer (OPTION "Q": Zeichnungsnummer + Index)
aus dem Prufplan
Spalte 2: Auftragsnummer (aus der Eingabe im Mel3rechner; 12 Ziffern)
Spalte 3: Arbeitsplatz (aus dem Prufplan; 10 Ziffern)
Spalte 4: Prufmittelnummer (im Mel3rechner hinterlegt. Textdatei "pmnr.tol")
Spalte 5: Datum/Uhrzeit
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Spalten 6 - 45: max. 8 Merkmale mit jeweils 5 Spalten. Bei weniger als 8 Merkmalen werden
trotzdem die Spaltentrenner (Semikolon) fur 8 Merkmale gesetzt.

1. OT = obere Toleranzgrenze (aus dem Prufplan)

2. UT = untere Toleranzgrenze (aus dem Prifplan)

3. OEG = obere Eingriffsgrenze (aus dem Prufplan)

4. UEG = untere Eingriffsgrenze (aus dem Prufplan)

5. MeRBwert

Beispiel:

Material.Nr.;Auftragsnr.;Arbeitsplatz;Prifmittelnr.;Datum/Uhrzeit;Mk1 OT;Mk1 UT;Mk1

9. OPTION "N": Automatischer Netzwerkbetrieb

Wenn der PROCON uber die OPTION "N" (automatischer Netzwerkbetrieb) verfigt,
erscheint unten auf dem Bildschirm der Status ,Netzwerk verbunden® oder ,Netzwerk fehlt".
Bei verbundenem Netzwerk wird auf3erdem der definierte Netzwerkpfad angezeigt.

Der definierte Netzwerkpfad muss auf einen Ort im Netzwerk verweisen, an dem die beiden
Ordner "prplan” und "mwerte" vorhanden sind. Der Ordner "prplan” kann Unterordner fur
verschiedene Prufplangruppen enthalten. Im Beispielfoto unten heiRen die Prufplangruppe
und der entsprechende Unterordner "ZAPFEN". Die Prufplangruppe kann wie auf Seite 24
beschrieben, definiert werden. Prufplane werden dann aus dem entsprechenden
Unterordner dieser Priifplangruppe vom Netzwerk importiert. Uber die "Export"-Funktion in
der Betriebsart EINRICHTEN (SETUP) koénnen MelRwertdateien direkt auf das Netzwerk
gespeichert werden, namlich in den Ordner "mwerte" (siehe 6.8 auf Seite 39).

Netzwerkfunktionen

— Automatischen Abfrage und Ubernahme neuer oder geanderter Prifplane vom QS-
Server beim Programmstart oder bei der Anwahl "Automatisch Nullen”.

— Automatisches Speichern der Mel3werte auf den QS-Server bei "Prufplan laden".
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Sicherheitstechnische Hinweise nach VDE 0411

Allgemeine technische Kennwerte

Aufwarmzeit 20 Min.

Temperatur 0..+40Grd C

Luftfeuchtigkeit bis zu 75% rel.

Frequenz 50/60 Hz

Versorgungsspannung Netzspannung 115-230 V +10%, -15%
Sicherheit nach VDE 0411, Schutzklasse 1

Dieses Gerat ist gemalR DIN 57411 Teil 1/VDE 0411 Teill, SchutzmalRnahmen fir
elektronische Mel3gerate, gebaut und geprift und hat das Werk in sicherheitstechnisch
einwandfreiem Zustand verlassen. Um diesen Zustand zu erhalten und einen gefahrlosen
Betrieb sicherzustellen, muf3 der Anwender die Hinweise und Warnvermerke beachten, die
in dieser Gebrauchsanweisung enthalten sind.

Vor dem Einschalten ist sicherzustellen, daf3 die am Gerat eingestellte Betriebsspannung
und die Netzspannung ubereinstimmen. Der Netzstecker darf nur in eine Steckdose mit
Schutzkontakt eingefuhrt werden. Die Schutzwirkung darf nicht durch eine
Verlangerungsleitung ohne Schutzleiter aufgehoben werden.

Beim Offnen von Abdeckungen oder Entfernen von Teilen, auRer wenn dies von Hand
moglich ist, konnen spannungsfihrende Teile freigelegt werden. Auch konnen
Anschluf3stellen spannungsfiihrend sein.

Bei Einbaugeraten durfen diese nur im eingebautem Zustand betrieben werden. Vor einem
Abgleich, einer Wartung, einer Instandsetzung oder einem Austausch von Teilen mufd das
Gerat von allen Spannungsquellen getrennt sein, wenn ein Offnen des Gerats erforderlich
ist. Wenn danach ein Abgleich, eine Wartung oder eine Reparatur am getffneten Gerat
unter Spannung unvermeidlich ist, so darf das nur durch eine Fachkraft geschehen, die mit
den damit verbundenen Gefahren vertraut ist.

ACHTUNG:

Nach Abschluf3 solcher Arbeiten ist das Gerat einer Prifung nach VDE 0411, Teil 1 zu
unterziehen.

Es ist sicherzustellen, da® nur Sicherungen vom angegebenen Typ und der angegebenen
Nennstromstarke als Ersatz verwendet werden. Die Verwendung geflickter Sicherungen
oder Kurzschliel3en des Sicherungshalters ist unzulassig.

Wenn anzunehmen ist, dal3 ein gefahrloser Betrieb nicht mehr maoglich ist, so ist das Geréat
aul3er Betrieb zu setzen und gegen unabsichtlichen Betrieb zu sichern. Es ist anzunehmen,
daf3 ein gefahrloser Betrieb nicht mehr moglich ist,

— wenn das Gerat sichtbare Beschadigungen aufweist,

— wenn das Gerét nicht mehr arbeitet,

— nach langerer Lagerung unter ungtinstigen Verhaltnissen,

— nach schweren Transportbeanspruchungen.
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