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1. Funktionen

Das Geréat arbeitet mit extern erstellten Prifplanen im MODAS/ProconNT-Format. Maximal
512 importierte Prifplane kdnnen im Gerat angezeigt, aber nicht verandert werden. Aus den
max. 512 Priufplanen kann nur ein Prifplan aktiv bearbeitet werden. Beim Wechsel eines
Prufplans bleiben die Mel3ergebnisse des vorher verwendeten Prufplans erhalten. Sie
werden erst nach dem Export der MeRRwerte geldscht.

Programmfunktionen:

max. 8 Merkmale, max. 8 MelReingénge (Standardausbau 4 Mel3eingénge)
pro Merkmal ein Ubernahmeeingang

MeRwertdarstellung: Liste, Balken, Urwertkarte

Toleranziiberwachung: Pro Merkmal UT,UEG,GUT,OEG,OT

Interner Mel3wertspeicher

Import der Prifplane im MODAS/ProconNT-Format vom USB-Speicherstick

Export der Prufplane und der MelRwerte auf den USB-Speicherstick

AUTOZERO-Funktion

Steuerschnittstelle zur Werkzeugkorrektur

2. Aufbau

Der PROCON Mel3computer ist auf folgenden Rechnertypen verfugbar:
— Mefrechner 8817.653.0/8817.655.0: Tischgehause m. 10,4" Farbdisplay und
Touchscreen
— Melrechner 8861.600.0: Hutschienenmodul ohne Bildschirm m. VGA Monitorausgang
Alle Rechnertypen verfiigen Uber:
mindestens 512MB RAM, 80GB Festplatte,
USB Anschluf3 fiir externes Speichermedium
SPS Schnittstelle: 16 1/0 tber Optokoppler, 4x Mel3werteingang f.
Induktivtaster
OPTIONEN:
Erweiterung auf 8 MelRwerteingange,
Anschluld eines externen Tastenfelds,
Steuerschnittstelle 8833.600.0 NEUE MAGDEBURGER / INDEX
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3. Anschluf3elemente

Gehéausevorderseite mit Anschluf fur externen USB-Speicher:
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Gehauserickseite:

X401 Eurostecker Netzeingang 115-230V/50-60Hz
X403 2x 4pol. Buchse USB Anschluf?
X405 9pol. Stecker MIN D Seriellschnittstelle
X407 2x 8pol. Buchse ETHERNET Schnittstelle
X408 15pol. Stecker MIN D Ausgang VGA Monitor
K 6pol. Buchse MINI DIN PS2 Tastatureingang
M 6pol. Buchse MINI DIN PS2 Eingang f. Computermaus
X412 4pol. Stecker Interne Testbuchse
T1-8 8x 5pol. Buchse 680 Eingange Induktivtaster
X312 37pol. Buchse MIN D Steuerein-/ausgange
OPTION NEUE MAGDEBURGER / INDEX:
X5 37pol. Buchse MIN D Steuereingénge
X12 25pol. Stecker MIN D Steuerausgénge
X6 4pol. Buchse 680 Starteingang
X10 6pol. Buchse 680 externes Tastenfeld
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4.

Betriebsart AUTOMATIK

Gerat einschalten. Nach dem Laden des Programms ist das Gerat in der Betriebsart
AUTOMATIK und somit mel3bereit.

Durch das Berlhren der Schaltflachen oder optional tGber das extern anzuschlie3ende
Tastenfeld wird die gewtinschte Darstellung angewahlt.

Unabhangig von der angewahlten Darstellung erfolgt die Messung und das Speichern des
MeRwerts, sobald ein Ubernahmesignal am entsprechenden Steuereingang anliegt. Eine
Ausnahme bildet die Funktion Automatisch Nullen. Mit dem Ausgangssignal Busy zeigt der
Rechner die MelRbereitschaft an.

Abhangig vom Prifplan ist das jeweils ein separates Signal fir jedes Merkmal oder ein
Sammelsignal fur die zeitgleiche Messung aller Merkmale.

Sammelstart  Alle Eingadnge werden gleichzeitig gemessen.

Chaotisch Jeder Eingang hat ein getrenntes Messen-Start-Sighal. Gemessen werden

nur die Eingdnge mit einem aktivem Messen-Start-Signal. Mit dieser
Funktion kénnen zeitlich unabhangig Messungen vorgenommen werden.

Besonderheiten:

MelRbereichslUberschreitung/Werte aulRerhalb der Plausibilitatsgrenzen:

Liegt mindestens ein MefRwert aul3erhalb des erlaubten Bereichs, interpretiert
der Rechner die gesamte Messung als Fehimessung.
Der MelR3zyklus geht nicht in die Statistik und in das Steuern ein.

Zwangsnullen nach n Teilen:

Wenn im Prufplan das Zwangsnullen programmiert ist, wird nach Erreichen des
Nullintervalls das Steuersignal BUSY und eine Warnmeldung gesetzt.

Nach der Durchfiihrung des Automatisch Nullen kann der MeR3betrieb fortgeftihrt
werden.
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180
FT]

i .
e AT A A “—-

e A T S

- A aﬁ“--

Ancshl Weils el @

o s P “--
4 1.

AN e e

finegahl Weile Eegel @

Cpi

Cp Fal 20,17
Ancshl Worle | Schal @

i}

Nullzahler erren':ht ! 4 ::- 1
Bitte Automatisch Nullen

= I
u Cp

M5 Hd 2
Bulliagare.: BEF JED9 SETNY W8 BLaiTa W R Kot L
duredl b Vol ST 18 T Limts Barcinaiisch Rullen | Pafplen sursigen

g T3 HETZWERF, FERLT |

BDL 40118Vv3.DOC 03/2017 Seite 5 von 40
Arndt & Vo GmbH - Eichhofstr. 7 - D 21255 Tostedt
Telefon 04182-289 760 Fax -289 761 email: info@arndtundvoss.de
http://www.arndtundvoss.de




Arndt & Vol GmbH Benutzeranleitung:
Elektronik - Mel3technik M40118.V03

Steuerfehler:
Wenn im Prufplan eine Steuerschnittstelle zur Werkzeugkorrektur programmiert ist,
wird beim Auftreten eines Fehlers im Signalaustausch mit der Maschinensteuerung
ebenfalls eine Warnmeldung gesetzt.
Der Mel3betrieb kann trotzdem weiter fortgefuhrt werden.
Bedeutung der Fehleranzeige: xH xL
x = Nummer des Steuerausgangs
H = Zeitfehler des Signals Maschinenquittierung EIN (Wartezeit > 2 s)
L = Zeitfehler des Signals Maschinenquittierung AUS (Wartezeit > 2 s)

PROCOM Messcompuier Material.Mr.: 030 060 165 001 Couipm.Mr.: 56365
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Werkzeugwechsel:
Wahrend der ersten 5 Messungen nach einem Werkzeugwechsel erscheint eine gelb
hinterlegte Meldung, die die Restdauer der Taktlberbriickung anzeigt.

PROCOM besscomputer Maberial. Mr. 0300060185001 Equipm_Hr.:56365 5.5. 3010 16:13
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Grundeinstellung in Betriebsart AUTOMATIK:

Urwertkarte

Die Urwertkarte zeigt mit den letzten 125 MelRergebnissen den Prozelverlauf eines
Merkmals. Die Urwertkarte hat den Vorteil, daR sie sehr leicht zu interpretieren ist. Fur die
Prozellregelung wird die Xg-s-Regelkartendarstellung empfohlen, da sie wesentlich
empfindlicher auf Lage- und Streuungsveranderungen reagiert. Die Toleranzgrenzen sind
jeweils als rote, die Eingriffsgrenzen als gelbe und die Toleranzmitte als blaue Linie
gekennzeichnet.

Balkenanzeige

Die Balken zeigen die Momentanmelwerte aller Merkmale im Toleranzfeld. Diese
Darstellung ist sinnvoll, wenn geprift werden soll, wie die Werkstlicke im Toleranzfeld
liegen. Fur die Prozel3regelung wird die Regelkartendarstellung empfohlen.
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Abweichung

Die rechts in der Bildschirmanzeige dargestellte Abweichung ist die Differenz zwischen dem
letzten gemessenen Istwert und dem Sollmal3.

Wenn mit Steuerschnittstelle gearbeitet wird, wird jede Korrekturwertausgabe an die CNC-
Maschine mit einem blauen Punkt gekennzeichnet. Der letzte ausgegebene Korrekturwert
wird an der rechten Diagrammeseite als blauer Zahlenwert ausgegeben.

PROCOM desscomputer Material Nr_: 030 D60 165001 Eguipm.Hr.- 56345
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Xg-s Karte

Die Xqg-s-Karte zeigt mit den letzten 25 Stichprobenergebnissen den Prozel3verlauf eines
Merkmals. Fir die ProzefRregelung wird die Xq-s-Regelkartendarstellung empfohlen, da sie
am empfindlichsten auf Lage- und Streuungsveranderungen reagiert.
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Xg-R Karte

Die Xg-R-Karte zeigt mit den letzten 25 Stichprobenergebnissen den Prozel3verlauf eines
Merkmals. Fir die Prozel3regelung wird die Xg-s-Regelkartendarstellung empfohlen, da sie
am empfindlichsten auf Lage- und Streuungsveranderungen reagiert.
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Liste

Die Liste zeigt in detaillierter Zahlendarstellung das letzte Mel3ergebnis aller Merkmale.
Diese Darstellung ist sinnvoll, wenn gezielt ein MelRergebnis betrachtet werden soll.
Wesentlich haufiger sind folgende Ausgaben:

- fur die Prozel3regelung eine Regelkarte

- fir die MelRwertausgabe die Balkendarstellung
Abweichung Istwert-Sollmali

PROCON Messcomputer baterial Mr.: 030 080 145 001 Equipm.Mr.: 56365 :Liste

Merkmal Sollman oT uT I=trnaf Abweichung
Kugel & 29.985  0.02 -0.02 29.983 -0.002
Kegel © 20.026 0.026 -0.026 20.033 0.007
Schaft @ 12.94 0.02 -0.02 12.933  -0.007
Kegellange 20.845 0.155 -0.155 20.8 -0.045
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Automatisch Nullen (auch in Betriebsart SETUP maoglich)

Automatisch Nullen = Kalibrieren

Erforderlich regelm&Rig nach vorgegebenen Zeit- bzw. Stickintervallen. Mit dieser Funktion
ermittelt der Rechner einen Korrekturwert und tuberprift gleichzeitig das System.

Korrekturwert = Istwert — Einstellmeister

Mit dem Korrekturwert werden Mel3fehler aufgrund von Einstellungenauigkeiten bzw.
Lageveranderungen durch Temperatur usw. ausgeglichen. MelRabweichungen auf3erhalb
des vorgegebenen Korrekturbereichs deuten auf Fehler hin.

Ablauf: Einstellmeister einlegen
Einen oder alle Taster nullen
Gesetzt
Ja der gemessene Wert liegt innerhalb des erlaubten max. Korrekturbereichs.
Nein der gemessene Wert liegt auRerhalb des erlaubten max. Korrekturbereichs.
Bitte Uberprufen Sie, ob der Einstellmeister korrekt eingelegt ist.
Falls auch ein wiederholtes Nullen nicht Gesetzt=Ja ergibt, mul3 dieser
MeRaufnehmer in Taster positionieren neu abgeglichen werden.
Nachstellwert = Abweichung des MelRaufnehmers zu 0
Neu Wert beim aktuellen Kalibrieren
Alt  Wert beim vorigen Aufruf der Funktion “Automatisch Nullen”
Ein Vergleich zwischen Neu und Alt zeigt Veranderungen Uber die Zeit.
Bei groRen Abweichungen sollte das Nullen wiederholt werden,
damit nicht eine Fehlmessung beim Automatisch Nullen spatere
Melfehler erzeugt.

PROCOM Messcomputer aterial.Mr.; D30 D60 165 001 Equipm.Mr.: 56365 dutomatisch Hullem
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Prufplan anzeigen

T30 DED TES i

Mit Hilfe der AUF/AB Funktion kénnen alle vorhandenen Merkmale und die weiteren
Einstellungen nacheinander angezeigt werden:

Prifplan anzeigen (2)

PHOCOM Messcamputer Material.Me,: 030 060 165 001 Eguipa.Hr.: D6365 JParameler
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Prufplan anzeigen (3)

PHOLON Messcamputar Material,Me,: 030 060 165 007 bguipm.Mr.: 6365 (Stauarschnittete s

Prufplan anzeigen (4)

PHOLON Messcemputar Material,Me, ;o 000 060 16% 007 Eguipm.Hr.: 26363
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5. Anwahl der Betriebsart EINRICHTEN/SETUP

Das Eingabefenster fir die Kennung wird gedffnet. Nur nach Eingabe der richtigen Kennung
erfolgt das Umschalten in EINRICHTEN. Bei einem extern angeschlossenen Tastenfeld mit
AUTOMATIK-SETUP Schalter arbeiten das Umschalten extern und Uber Kennung
gleichwertig parallel. Betriebsart AUTOMATIK wird nur erreicht, wenn beide Anwahlquellen
auf AUTOMATIK gesetzt sind.

Bei Eingabe der falschen Kennung erscheint eine Fehlermeldung.
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6. Betriebsart EINRICHTEN (SETUP)

Grundeinstellung in Betriebsart SETUP:

Der gelbe Hintergrund signalisiert die Betriebsart EINRICHTEN.
Durch das Berihren der Schaltflachen wird auch hier die gewinschte Darstellung
angewahlt.

Taster positionieren
Diese Anzeige dient zur groben Justage der Mel3aufnehmer.
Erforderlich bei einer Umriistung der Mechanik, einem Tasterwechsel oder wenn der Taster
nicht mehr im Kalibrierbereich ist.
Ablauf: Einstellmeister einlegen
Justage fur alle Taster durchfiihren. Die Einstellgenauigkeit soll
mindestens 1/2 des Korrekturbereichs (s. Prufplan) entsprechen.

Taster Nr: Nr. des MeRRaufnehmers im Rechner, entspr. der Beschriftung an der
Ruickseite

Tasterwert: Mel3wert ohne Berlcksichtigung des Faktors

Iilx

Sasftiagea 1 INSTEY AUTD
el & ol MA0T1500
Werpior: 361 -DUBFENVSTVIF WY MG

Tasder positionsran
Prulplan anzeigen |

Expart Prifplan anwahken
Aulomansch Hullen
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Prufplan anwahlen oder [6schen
Das Auswahlfenster fir die Prufplane erscheint. Es werden die verfligbaren Gruppen
angezeigt, sortiert nach den ersten drei Ziffern der Zeichnungsnummer.

TLE LB 1% Prrpisn wilbkion

Uber die Schaltflachen links neben jeder Gruppe kann die entsprechende Gruppe angewahlt
werden. Es werden die Zeichnungsnummer und die Maschinen- bzw. Equipmentnummer der
verfugbaren Prufplane angezeigt.

TLE LB 1% Prrpisn wilbkion
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Durch Anwahl der gewtinschten Datei wird das Abfragefenster Laden/Léschen gedffnet.
Prufplan laden: Der entsprechende Prifplan wird eingelesen und aktiviert.

a5 20 LAils 1H 0 Pl sl

Die Programmoption "+V" ermdglicht die Anwahl von Prifplanen durch Einscannen der
Zeichnungsnummer von Barcodes. Siehe hierzu die Beschreibung unter 10. (Seite 36).

Prufplan I6schen: Diese Auswabhltaste ist gelb hinterlegt. Bei Anwahl der Taste springt die
Farbe auf rot um. Durch erneuten Tastendruck wird der entsprechende Prifplan geléscht.
ACHTUNG: Es konnen nur nicht aktive Prufplane geléscht werden.

Tk Mk AL LT S TH TP reilgisin el

30 060 145 002 40517
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Konfigurationsmeni <— >

Uber die Schaltflache <— > éffnet sich ein Untermenii samt Bildschirmtastatur.
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Beim ersten Aufruf muss eine neue Kennung fir dieses Konfigurationsmenl definiert
werden (Eingabeaufforderung gelb hinterlegt).
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BDL 40118Vv3.DOC 03/2017 Seite 18 von 40

Arndt & Vo GmbH - Eichhofstr. 7 - D 21255 Tostedt
Telefon 04182-289 760 Fax -289 761 email: info@arndtundvoss.de
http://www.arndtundvoss.de



Arndt & Vol GmbH Benutzeranleitung:
Elektronik - Mel3technik M40118.V03

Diese neue Kennung muss bestatigt werden (Eingabeaufforderung griin hinterlegt).

Die Kennung muss dann erneut eingegeben werden, um ins Konfigurationsmenl zu
gelangen (Eingabeaufforderung ohne farbliche Hinterlegung).
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Bei Eingabe der falschen Kennung wird die Eingabeaufforderung rot hinterlegt. Es ist ein
erneuter Eingabeversuch moglich. Nach Eingabe der richtigen Kennung erfolgt das
Umschalten ins Konfigurationsmeni mit den Optionen

Neues Passwort

Alle Prifplane lschen

Neue Kennung AUTO/SETUP

Weitere Einstellungen

Prifplangruppe (bei OPTION "N")
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Neues Passwort
Diese Option ermdglicht es, das Passwort fur das Konfigurationsmenu zu &ndern. Eine neue
Kennung kann eingegeben werden (Eingabeaufforderung gelb hinterlegt).
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Alle Prifplane l6schen

Die Auswahl des gelb hinterlegten Auswahlfeldes "Alle Prufplane I6schen" ermdglicht das
Loschen aller auf dem PROCON befindlichen Prifplane mit Ausnahme des aktiven
Prifplans.
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Durch erneutes Betatigen der roten Taste werden die Priufplane unwiderruflich geléscht.
Die grune Hinterlegung des Feldes zeigt das erfolgreiche Léschen an.

Neue Kennung AUTO/SETUP:

Diese Option ermdglicht es, die Kennung fur das Umschalten von Automatik in Einrichten zu
andern. Die neu ausgewdahlte Kennung muss eingegeben werden (Eingabeaufforderung
gelb hinterlegt).
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Die neue Kennung muss bestatigt werden (Eingabeaufforderung griin hinterlegt).
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Weitere Einstellungen

| PRI |

= =1

FROCOH Peweompuier P bl Frob0 L DS S T30S0 Eq LB | F 2 HN]S DS |
Eph =133 1| e sus
e Fd CadTpk: #IE
Spane 1azietehlanr: B 3 Cptlpk: ANIT
EE
+ 5| e s
mai Tmalsilisens B Cpdlph: SIS
7 | o s
| - B Codp: aus

| el sdtiagiod - 1A

Version: 3644 -DABFEVAVWHGLI-MNET TS
Ba1T-1052

[~ ]

Einstellungen fur Cp-/Cpk-Werte:
Fur die Betriebsart AUTOMATIK kann die Anzeige der Cp- und Cpk-Werte ein- bzw.
ausgeschaltet werden:

Uber die 3 farbigen Felder
Cpk >=1.33
Cpk <1.33
Cpk <1.00
lasst sich die farbliche Markierung fur die Anzeige der Cpk-Werte andern.

Uber die 8 Felder "Cp/Cpk: EIN" bzw. "Cp/Cpk: AUS" lasst sich fir jedes der 8 mdglichen
Merkmale die Anzeige der Cp-/Cpk-Werte ein- bzw. ausschalten.

Sperre Tasterfehler:

Im Hintergrund lauft standig eine Tasterkontrolle. Die Losgrof3e fur die Erkennung eines
Tasterfehlers ist auf 5 programmiert, d. h. wenn nach 5 MelR3zyklen ein Fehler erkannt wird,
erscheint eine entsprechende Meldung. Ist die Einstellung "Sperre Tasterfehler: JA" aktiviert,
wird im Fehlerfall auBerdem die Maschine gestoppt.

Standardauftragsnummer:

Wenn "Standardauftragsnr.: JA" defniert ist, muss die Auftragsnummer nur einmalig
eingegeben werden. Wenn "Standardauftragsnr.: NEIN" aktiv ist, muss jedes Mal bei Anwahl
eines neuen Prufplans eine Auftragsnummer eingegeben werden (siehe 7. auf Seite 32 f.).
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Max. Tasterdifferenz (nur bei OPTION "K"):

Tasterkontrolle beim Kalibrieren:

Voraussetzung fur die Kontrolle ist, dass das hinterlegte Merkmal Durchmesser misst, und
zwar mit der Verknupfung Taster A + Taster B. Diese beiden Taster mussen gegenlaufig
angeordnet sein. Es wird kontrolliert, dass die Abweichung der Tastersummen des aktiven
Kalibrierzyklus im Vergleich zum vorherigen Kalibrierzyklus einen bestimmten Grenzwert
nicht Uberschreitet. Somit werden Probleme in der MelZmechanik oder Tasterfehler erkannt.

Konfigurationseinstellung zur Uberwachung der AUTOZERO-Plausibilitat:
EIN: Grenzwert > 0,003 um und < 0,030 um bedeutet Uberwachung aktiv.
AUS: Grenzwert = 0,030 um bedutet Uberwachung inaktiv.

Der Grenzwert lasst sich Uber die Tasten "+" und "-" &ndern.

Zwingende Voraussetzung ist die folgende paarweise Zuordnung der Taster zu einem
Merkmal:

Merkmal 1 = Taster 1 und Taster 2

Merkmal 2 = Taster 3 und Taster 4

Merkmal 3 = Taster 5 und Taster 6

Merkmal 4 = Taster 7 und Taster 8

Wenn diese Option vorhanden und die Uberwachung aktiviert ist, wird nach dem
Automatischen Nullen die Abweichung als Zahlenwert sowie als farbige Markierung
dargestellt: griin = 10, rot = NIO.
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Prufplangruppe (bei OPTION "N")

Diese Funktion betrifft die Option mit automatischem Netzwerkbetrieb.

In dieses Feld kann die Prufplangruppe (max. 8 Zeichen) eingegeben werden, aus deren
entsprechendem Ordner auf dem definierten Netzlaufwerk Prifplane automatisch importiert
werden sollen (z. B. Netzwerkpfad/prplan/[Prufplangruppe]). Dieser Ordner wird im
Netzwerkpfad angegeben wie auf Seite 35 beschrieben.

Sofern die Bildschirmtastatur manuell geschlossen wurde, kann sie (ber das Feld
"Keyboard" erneut aufgerufen werden.

Das Konfigurationsmeni kann Gber die Schaltflache "X" wieder verlassen werden.

Import: Prifplan importieren

Es erfolgt eine Sicherheitsabfrage:

Prufplan importieren

waner | JA - Weiter

waon | INEIN - Abbruch

Audbiagere . EIGES | I ||
faradt Wl WADTTHYT
T i TH01

Bei Abbruch erfolgt die Rickkehr ins Hauptment. Bei Bestatigung mit WEITER werden alle
auf dem externen Speichermedium vorhandenen Prufpléane importiert.
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Wird kein Prifplan gefunden, erscheint eine Fehlermeldung.

Export: Prifplane/MeRRwerte exportieren

Es konnen alle vorhandenen Prifplane oder alle MelRwerte exportiert werden.
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Das Gerét priift, ob ein USB-Speicherstick angeschlossen ist. Wenn dies nicht der Fall ist,
erscheint die Fehlermeldung.

FHUCIH Messcompiunter Malerisl Br, 007,045 950,007 Lgwge Mr Hand V110,207 1404 X %apiaren

Priifplane/MeBwerte exportieren
Bitte warten ...
FEHLER !

Datentrager fehlt |

davadt L'l MDNT 10 ST | " "

WMo FEH IS EYDULL-TT]

Wenn ein USB-Stick an den Mel3rechner angeschlossen ist, werden die MelRwertdateien ins
Hauptverzeichnis des USB-Sticks exportiert. Prifplane werden in den Unterordner \prplan

auf dem USB-Stick gespeichert. Wenn dieser Ordner noch nicht existiert, wird er
automatisch angelegt.

Wenn der PROCON uber OPTION "N" (automatischer Netzwerkbetrieb) verfugt, werden die
MelRwertdateien automatisch in den Ordner "mwerte" auf dem definierten Netzlaufwerk
gespeichert (siehe Seite 35).

Nach erfolgreichem Speichern auf dem externen Medium oder dem Netzwerk werden alle
MeRwertdateien auf dem MelRcomputer geléscht. Prufplane werden nicht geléscht.
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Laufende Messung
Laufende Messung = Systemkontrolle

Zur Uberpriifung der MeRvorrichtung oder Beurteilung der Werkstiicksformen wird haufig
das Vermessen der Werkstiicke ohne Speichern der MeRwerte gewlnscht. Laufende
Messung realisiert die MeRwerterfassung mit allen Verknipfungen und der
Berucksichtigung des Korrekturwertes aus der Funktion Automatisch Nullen. Das
Mefergebnis ist identisch mit dem Ergebnis in der Hauptfunktion Betrieb.

PROCOM Messcompiter FaterisUir0300060.165.000 E

finzahl Wenp Fupel &

e s

Bincahl Wentn FEpel &

o 20025 |

n 2005

Anzahl Weplp ohafl @

o izoi |
.

1295

g 1257 | amo [ meen

fgreft & Wil MADT1EM03 Laufende Messung [iagnosc
Vergion 361 DUBFEVITVEF WY 1700 METZSERK VERELIMOEN Flad'pplwd Z8FFERR.
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Diagnose

Es wird der Status des Steuereingangs angezeigt (1= EIN, 0 = AUS).
Links: Bit 10, Rechts: Bit O

Der Steuerausgang laf3t sich bitweise mit der AUF/AB Funktion schalten.
Links: Bit 15, Rechts: Bit 0

Die unskalierten Rohwerte der MelReingdnge 1 - 8 werden kontinuierlich angezeigt.

Es werden die verwendete Programmversion sowie der Name des Mel3rechners angezeigt.

| PROCOH Masscompuber Fatm
FROCOH Meseompuier Pl bersl B oD L DS 5T HUBO0 B LB | F 2 HN]S DS s |

Wb S&8FEEATE
[ ITE R e e

00000000000

B 5 M N NG Cb - AlWEein & 4 31

1000000000000000 5 \
EXHN N I 2 SN O O EO

Verzion: 3644 -DABFEVAVIWHGL-GNDPUT T0G
Ba1T-1052

KUTD || e || Lapat || Fiulglan anesabiae || Tast poslon sien

Farkt 3 e ML R1C | mulereis Mennung Nagrane LT "m._‘ Fnpisn sragan
Showme Bl & B EFEVEASAHGL OH DR T3

Bedeutung der Diaghosebits

Steuereingang:

1....8: Starteingange EINZEL

S: Sammelstart

b: Nicht benutzt

U: Ubernahme Index/Neue Magdeburger
Steuerausgang:

1,2,4,8: Korrekturwert Binar Einerstelle
10,20,40,80: Korrekturwert Binér Zehnerstelle
-: Vorzeichen des Korrekturwerts

CO0,C1: Codebits 0,1

NO,N1: Nummer Steuerschnittstelle Bit 0,1

M: Werte f. Index/Neue Magdeburger sind bereit
S: Steuerbit Samsomatic ist bereit

B: Procon BUSY
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7. Eingabe der Auftragsnummer

Durch Betatigen der Taste "Auftragsnr.:" links unten auf dem Bildschirm wird das Fenster zur
Eingabe der Auftragsnummer getffnet. Nach Eingabe und Bestatigung der Auftragsnummer
wird diese gespeichert und den folgenden MeRRergebnissen hinzugefiigt. Die Eingabe der
Auftragsnummer ist in den Betriebsarten SETUP und AUTOMATIK mdglich.

PRECOM Messoompuber MateriabNro000006 Ei 5 i | x ]

Bitte Auftragsnr. eingeben

88124609 , “ .

Die Programmoption "V" ermdglicht das Einlesen der Auftragsnummer von Barcodes per
Barcode-Scanner. Siehe hierzu die Beschreibung unter 10. (Seite 36).
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Sofern fur den aktiven Prifplan noch keine Auftragsnummer eingegeben wurde, erscheint
die rote Meldung "Auftragsnr.".

PR Ol Messcomputer Materisblr 0000

= Auftragsnr.

Enaichber
Massung schen | Meriomal laschen Hulan

Im Konfigurationsmen( "< ->" in der Betriebsart SETUP kann eine Standardauftragsnummer
definiert werden (siehe Seite 25).

8. Prifplan-, MeRwertdateien

Import Prifplane:

Der im MODAS/ProconNT-Format erstellte Prifplan muf3 sich auf dem USB-Speicherstick
im Stammverzeichnis befinden. Im MelRcomputer werden die Dateien nach folgendem
Schema umbenannt:

Zeichnungs- bzw. Materialnummer + Index- bzw. Equipmentbezeichnung

Beispiel:
Zeichnungs-/Materialnummer: 039.543.123.678; Index-/Equipmentbezeichnung: NU132
Der Dateiname wird: 339 543 123 678 NU132 (siehe Seite 16 - 17, Prifplananwabhl).

Export Priifpléne:
Es werden alle im MelRcomputer vorhandenen Prifplandateien in den Unterordner "prplan”
auf dem Speichermedium Ubertragen.
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Export MeRBwertdateien:

Es werden alle im Mel3computer vorhandenen MelRwertdateien in das Stammverzeichnis des
Speichermediums Ubertragen. Bei OPTION "N" mit automatischem Netzwerkbetrieb erfolgt
der Export in den Ordner "mwerte" auf dem definierten Netzwerkserver automatisch bei
Anwahl eines neuen Prifplans. Sind dort bereits Dateien mit gleichem Namen vorhanden,
erfolgt eine Fehlermeldung und die Datei wird nicht Uberschrieben. Nach erfolgreicher
Ubertragung werden die MeRwertdateien im MeRcomputer geléscht und die MeRwertzahler
auf Null gesetzt.

PPO5-MeRwertformat:

Dateiname: setzt sich zusammen aus der Maschinenidentifikation, Datum/Uhrzeit,
Material-/Zeichnungsnummer und Maschinennummer (siehe Beispiel)

Dateiendung: Csv

Dateiaufbau:

Dateiname:

Beispiel: ABxly2nr_1507270815 006 _003 002 001 151617.csv

Daten aus der Mel3rechnerdatei C:\daten\station.tol": ABx1ly2nr
AB: Maschinenkiirzel
x1: Maschinennummer
y2: Mel3stationsnummer auf der Maschine
nr: Typnummer=01 (konstanter Wert)

Datum/Uhrzeit: JJIMMTTHHMM: 1507270815

12stellige Zeichnungsnummer in 3er Gruppen aus dem Prufplan: 006_003_002_001
Das Format mit Anzahl der Ziffern sowie Trennung durch Punkte bzw. Unterstriche
wird vorausgesetzt.

Maschine/Equipmentnummer aus dem Prifplan: 151617

Dateiinhalt:

(Spaltentrenner Semikolon) pro Mel3wert eine Zeile

Spalte 1: Material-/Zeichnungsnummer (OPTION "Q": Zeichnungsnummer + Index)
aus dem Prufplan

Spalte 2: Auftragsnummer (aus der Eingabe im Mel3rechner; 12 Ziffern)

Spalte 3: Arbeitsplatz (aus dem Prufplan; 10 Ziffern)

Spalte 4: Prufmittelnummer (im Mel3rechner hinterlegt. Textdatei "pmnr.tol")

Spalte 5: Datum/Uhrzeit

Spalten 6 - 45: max. 8 Merkmale mit jeweils 5 Spalten. Bei weniger als 8 Merkmalen werden
trotzdem die Spaltentrenner (Semikolon) fur 8 Merkmale gesetzt.

1. OT = obere Toleranzgrenze (aus dem Prufplan)

2. UT = untere Toleranzgrenze (aus dem Prifplan)

3. OEG = obere Eingriffsgrenze (aus dem Prufplan)

4. UEG = untere Eingriffsgrenze (aus dem Prufplan)

5. MeRRwert

Beispiel:

Material.Nr.;Auftragsnr.;Arbeitsplatz;Prifmittelnr.;Datum/Uhrzeit;Mk1 OT;Mk1 UT;Mk1
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9. OPTION "N": Automatischer Netzwerkbetrieb

Wenn der PROCON uber die OPTION "N" (automatischer Netzwerkbetrieb) verfigt,
erscheint unten auf dem Bildschirm der Status ,Netzwerk verbunden® oder ,Netzwerk fehlt".
Bei verbundenem Netzwerk wird auf3erdem der definierte Netzwerkpfad angezeigt.

Der definierte Netzwerkpfad muss auf einen Ort im Netzwerk verweisen, an dem die beiden
Ordner "prplan” und "mwerte" vorhanden sind. Der Ordner "prplan” kann Unterordner fir
verschiedene Prufplangruppen enthalten. Im Beispielfoto unten hei3en die Prifplangruppe
und der entsprechende Unterordner "ZAPFEN". Die Prufplangruppe kann wie auf Seite 27
beschrieben, definiert werden. Prufplane werden dann aus dem entsprechenden
Unterordner dieser Priifplangruppe vom Netzwerk importiert. Uber die "Export"-Funktion in
der Betriebsart EINRICHTEN (SETUP) kénnen MelRwertdateien direkt auf das Netzwerk
gespeichert werden, namlich in den Ordner "mwerte" (siehe Seite 29).

Netzwerkfunktionen

— Automatischen Abfrage und Ubernahme neuer oder geanderter Prifplane vom QS-
Server beim Programmstart oder bei der Anwahl "Automatisch Nullen".

— Automatisches Speichern der MelRwerte auf den QS-Server bei "Priufplan laden".

PROC DM Messcompiiter Haterisl e 030,060 165001 Equigenfir 56065 23300016 LELS

.o
20,9
20,72

204 -
| FU: fudiigeri | T1245TES & SETUP M3 Kane Kg-R Karle Ursmrikart=

At BVl MR - hitomatesch Hullen || Prifplan sategen |
Ve TSIV C_ RN SR
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10. OPTION: Einlesen der Auftragsnummer und Priufplanwahl per Barcode-Scanner

Die Programmoption "V" ermdglicht das Einlesen der Auftragsnummer von Barcodes per
Barcode-Scanner. Uber eine USB-Schnittstelle wird der Barcode-Scanner mit dem
PROCON Meflrechner verbunden. Die Barcode-Informationen werden eingelesen und vom
Melprogramm tbernommen.

Die erweiterte Option "+V" ermdglicht neben dem Einlesen der Auftragsnummer die Anwabhl
von Priufplanen durch Einscannen der Zeichnungsnummer von Barcodes. Da es zu einer
Zeichnungs-/Materialnummer mehrere Prufplane geben kann, die lediglich anhand der
Maschinen-/Equipmentnummer unterschieden werden, ist bei der Prufplananwahl eine
eindeutige Zuordnung erforderlich. Diese erfolgt durch Hinterlegung der Maschinen-
/Equipmentnummer im PROCON Melrechner.

Es erfolgt eine Plausibilitatskontrolle der eingescannten Daten.

11. AnschluB3plane
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Arndt & Vol GmbH Benutzeranleitung:
Elektronik - Mel3technik M40118.V03

Sicherheitstechnische Hinweise nach VDE 0411

Allgemeine technische Kennwerte

Aufwarmzeit 20 Min.

Temperatur 0..+40Grd C

Luftfeuchtigkeit bis zu 75% rel.

Frequenz 50/60 Hz

Versorgungsspannung N etzspannung 115-230 V +10%, -15%
Sicherheit nach VDE 0411, Schutzklasse 1

Dieses Gerat ist gemalR DIN 57411 Teil 1/VDE 0411 Teill, SchutzmalRnahmen fir
elektronische Mel3gerate, gebaut und geprift und hat das Werk in sicherheitstechnisch
einwandfreiem Zustand verlassen. Um diesen Zustand zu erhalten und einen gefahrlosen
Betrieb sicherzustellen, muf3 der Anwender die Hinweise und Warnvermerke beachten, die
in dieser Gebrauchsanweisung enthalten sind.

Vor dem Einschalten ist sicherzustellen, daf3 die am Gerat eingestellte Betriebsspannung
und die Netzspannung ubereinstimmen. Der Netzstecker darf nur in eine Steckdose mit
Schutzkontakt eingefuhrt werden. Die Schutzwirkung darf nicht durch eine
Verlangerungsleitung ohne Schutzleiter aufgehoben werden.

Beim Offnen von Abdeckungen oder Entfernen von Teilen, auRer wenn dies von Hand
moglich ist, konnen spannungsfihrende Teile freigelegt werden. Auch konnen
Anschluf3stellen spannungsfiihrend sein.

Bei Einbaugeraten durfen diese nur im eingebautem Zustand betrieben werden. Vor einem
Abgleich, einer Wartung, einer Instandsetzung oder einem Austausch von Teilen mufd das
Gerat von allen Spannungsquellen getrennt sein, wenn ein Offnen des Gerats erforderlich
ist. Wenn danach ein Abgleich, eine Wartung oder eine Reparatur am getffneten Gerat
unter Spannung unvermeidlich ist, so darf das nur durch eine Fachkraft geschehen, die mit
den damit verbundenen Gefahren vertraut ist.

ACHTUNG:

Nach Abschluf3 solcher Arbeiten ist das Gerat einer Prifung nach VDE 0411, Teil 1 zu
unterziehen.

Es ist sicherzustellen, da® nur Sicherungen vom angegebenen Typ und der angegebenen
Nennstromstarke als Ersatz verwendet werden. Die Verwendung geflickter Sicherungen
oder Kurzschliel3en des Sicherungshalters ist unzulassig.

Wenn anzunehmen ist, dal3 ein gefahrloser Betrieb nicht mehr maoglich ist, so ist das Geréat
aul3er Betrieb zu setzen und gegen unabsichtlichen Betrieb zu sichern. Es ist anzunehmen,
daf3 ein gefahrloser Betrieb nicht mehr moglich ist,

— wenn das Gerat sichtbare Beschadigungen aufweist,

— wenn das Gerét nicht mehr arbeitet,

— nach langerer Lagerung unter ungtinstigen Verhaltnissen,

— nach schweren Transportbeanspruchungen.

BDL 40118Vv3.DOC 03/2017 Seite 40 von 40
Arndt & Vo GmbH - Eichhofstr. 7 - D 21255 Tostedt
Telefon 04182-289 760 Fax -289 761 email: info@arndtundvoss.de
http://www.arndtundvoss.de




